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GB/T 8910.1- 2004/ISO 8662-1:1988

前 言

GB/T 8910((手持便携式动力工具 手柄振动测量方法》分为如下部分:

第1部分:总则;

— 第2部分:铲和铆钉机;

— 第 3部分 :凿岩机和 回转锤 ;

    — 第4部分:砂轮机;

    — 第5部分:路面破碎机和建筑工程用镐;

    — 第6部分:冲击钻;

    — 第7部分:冲击、脉冲、棘轮扳手、螺丝刀和螺母旋具;

    — 第8部分:抛光机和回转式轨道、特殊轨道磨光机;

    — 第9部分:捣固机;

    — 第10部分:冲剪和剪;

    — 第n部分:打钉机;

    — 第12部分:带式锯和锉、摆式或回转式锯;

    — 第13部分:模具用砂轮机;

    — 第 14部分:采石用工具和针束除锈器。

    本部分为GB/T 891。的第 1部分，对应于ISO 8662-1;1988《手持便携式动力工具 手柄振动测量

方法 第1部分:总则)}(英文版)，一致性程度为等同。本部分与国际标准技术内容相同，但作了如下编

辑性修改:

    — 删除了ISO 8662-1中的前言和引言部分;

    — 根据GB/T 1. 1-2000的规定，将国际标准中部分条文的注改为本部分的条款。
    本部分与GB/T 8910. 1-1988相tL主要变化如下:

删除了原标准的目次和附录;

增 加了前言部分 ;

— 对标准名称作了调整，与国际标准名称取得一致。

本部分由中国机械工业联合会提出。

本部分由全国凿岩机械气动工具标准化技术委员会(SAC/TC 173)归口。
本部分起草单位:天水凿岩机械气动工具研究所。

本部分主要起草人:魏万江、苏薇、朱询慧。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为:

— GB 8910.1-1988
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手持便携式动力工具 手柄振动测量方法

第I部分:总则

范 围

    GB/T 891。的本部分规定了手持便携式动力工具手柄振动测量的基本技术要求。

    本部分适用于手持便携式动力工具手柄部位的振动测量。

    本部分不适用于评定人体感受到的振动。对工作场地人体感受到的手传振动的测量和评定由

GB/T 14790给出。

规范性 引用 文件

    下列文件中的条款通过GB/T 891。的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部 分。

    GB/T 3241 倍频程和分数倍频程滤波器 (eqv IEC 1260)

    GB/T 13823(所有部分) 振动与冲击传感器的校准方法「eqv ISO 5347(所有部分)]

    GB/T 14412 机械振动与冲击 加速度计的机械安装(eqv ISO 5348)

    GB/T 14790 人体手传振动的测量与评价方法(eqv ISO 5349)

    GB/T 15619 人体机械振动与冲击术语(neq ISO/DIS 5805)

    ISO 8041 人对振动 的反应 测 量仪器

测t和.

3.1 物理.

    工具振动的量，是在试验的情况下测量动力工具手柄部位上的加速度，用均方根值a;表示，单位为

m/s' 。也可用下式表示 :

Lo, = 201g(会)
    式 中:

    L,— 加速度级，单位为分贝((dB);
      a,,— 均方根加速度，单位为米每秒平方(m/ s') ;

      ao— 基准加速度，ao=10-s m/s'.

3.2 频率分析

    应该在中心频率8 Hz-1 000 Hz的1/1倍频程频带或中心频率6.3 Hz-1 250 Hz的1/3倍频程

频带进行测量分析。

    为便于判断计权值测量的有效性(见3. 3和4.3)，有必要在1/1倍频程频带内进行频率分析，例

如，频带内高计权值低于工具的重复频率，可能表示存在非线性效应。

3.3 计权加速度

    计权加速度an..，既可通过ISO 8041中规定的用于手一臂振动测量的计权滤波器测得，也可利用

GB/T 1479。规定的计权系数，计算1/3倍频程频带数据。

    注:这两种方法会产生不同的结果，其原因是，在特性曲线、公差及滤波器电子滤波网络特性等方面存在差异.
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4 使 用仪器

4. 1 传感器的技术要求

    用于测量加速度的传感器，如压电式加速度计，其使用应与一个相匹配的前置放大器相连接，详细

要求应按ISO 8041的规定。

    振动传感器和其固定部分总的质量应尽量小于50 g，并且不超过包括附件在内的整机质量的5%0

    加速度计的选择，应考虑诸如横向灵敏度(’]、于10%)，环境温度范围和最大冲击加速度等。

    在某些情况下，特别是当传感器安装在诸如塑料或橡胶等非金属制造的或很轻的(大约小于连同附

件在内占整机质量的3肠)手柄上时，上述规定的50 g质量可能会导致测量误差，在此，应尽量使用质量

小的传感器。

4.2 传感器的固定

    如果使用传感器和机械滤波器，应牢固安装，例如用螺栓和喉箍紧固 对于具体工具而言，其传感

器的固定参见GB/T 891。的其他部分 在任何情况下，传感器的固定均应按照制造厂的说明进行。关

于加速度计的安装应按GB/T 14412的规定进行。

    配有弹性保护套手柄的振动测量，可以在手和手柄之间使用一个专门的接头来完成。该接头由一

块适于固定加速度计的轻型刚性金属板组成。值得注意的是，接头的质量、尺寸和形状不能显著影响传

感器在重要频率范围内的信号输出。

4.3 机械滤波器

    对于冲击式工具，尤其是全金属外壳的工具，推荐使用连同加速度计在一起的机械滤波器。但是，

经判断如果不用机械滤波器不会产生测量误差的话，则无需使用。

    由于传感器本身共振的激励，振动高频成分内的高加速度可能会引起加速度计在重要频率范围内

出现假信号。例如，周期性的重复信号对重要频率范围内振动信号会产生影响，可导致测量误差。

    使用机械滤波器可以降低输入到加速度计里振动的高频成分。

    如果使用机械滤波器，应使其与加速度计的质量相适应，并产生一个从6. 3 Hz- 1. 5 kHz的响应。

机械滤波器的截止频率应不小于加速度计共振频率的1/50

4.4 频率滤波器

    如果使用1/1倍频程频带和1/3倍频程频带滤波器应符合GB/T 3241的规定。

4.5 计权滤波器和均方根值检波器

    如果使用测量手一臂振动的计权滤波器和均方根值检波器，应符合ISO 8041的规定。

    建议使用以下方法获得单独的均方根值:

    如果用于分析的信号是瞬时的，或信号的幅值随时间显著地变化，则不能作简单分析，应使用具有

“线性积分”功能的分析仪或积分计，建议首选前者。

    只有当信号随时间相对稳定或持续足够一段时间的情况下，通常才使用分析噪声的分析仪，但时间

常数的选择应与信号的持续时间相适应。

4.6 信号记录

    为了便于计算，振动信号可以存人一个适宜的高质量记录仪里。

    对于记录仪振动频谱的平坦频率响应的任何偏差都应该进行修正，对于1/1倍频程频带中心频率

或1/3倍频程频带中心频率的修正应记录在试验报告里。

4.7 辅助仪器

    用于监测运转情况(如电力状况、动力源、气压、转速等)的辅助仪器和具体工具的工作条件在

GB/T 891。的其他部分中有规定。

4.8 校准

    招个测量系统(包括传感器)都应校准(见ISO 8041和GB/T 13823),
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5 测f方向和位置

5.1 测f方向

    应使用基本中心坐标系‘，确定测量方向。振动方向如果在轴线上，则测量应在主轴线上进行。具

体工具的主轴线在GB/T 891。的其他部分中有规定。如果没有主轴线，测量应在全部三个轴线上

进行 。

5.2 测t位置

    测量位置应在手柄长度的1/2处，或操作者进行典型作业时正常握持的地方。具体工具的测量位

置在GB/T 8910的其他部分中有规定。

6 操作规程

6.1 通则

    操作程序应详细，以获得相应的再现性。

    操作程序应与典型实际作业情况相似。

    为获得一个合适的精度，应有足够的运转次数和每一次运转的持续时间。具体工具的这些参数规

定见GB/T 891。的其他部分。

    为了有较好的再现性，规定了一个模拟程序后，振动源所产生的振动强度宜与实际作业情况基本

相似。

6.2 运转条件

    测量应在工具正常润滑，稳定运转下进行。对于被测工具所标定的动力源，如额定电压或气压，在

试验时应保持不变。

    测量时，应对转速或冲击频率进行监控。具体工具的转速规定见GB/T 891。的其他部分。

6.3 作业工具，试验件及作业

    与机器一起使用的作业工具(如铲头、砂轮、链条或钻头)、试验件及作业状况在GB/T 891。的其他
部分中规定。应该注意的是，即使作业工具的尺寸、形状、材料、磨损和不平衡性等有细小的差别，都会

对振动强度有很大的影响口

    如果使用一个完整的试验台，应详细给出它的设计结构。

6.4 操作者

    工具的振动受操作者的影响。因此，操作者应熟练而正确地操纵机器。

试验报告

7.1 引用标准

    报告应给出测量所引用的GB/T 891。的本部分及其他部分的有关标准。

7.2 测f仪器

    应给出仪器的制造厂、型号和有关测量仪器的技术规格。

7.3 传感器的固定

    应描述传感器和机械滤波器的测量位置、固定方式和测量方向。

7.4 动力工具和作业工具的说明

    应给出动力工具和作业工具的说明。

    动力工具的说明应包括:

    a) 制 造厂;

1)见GB/T 15619中的定义
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b) 类型 ;

c) 型号 ;

d) 编号 ;

e)运转条件;
f) 质量。

作业工具的说明应包括:

a) 制造厂;

b) 类型 ;

c) 型号;

d) 编号 ;

e) 尺寸;

f) 质量。

有手柄护套时应说明。

  作业条 件

作业条件应按GB/T 8910其他部分的规定。

  信号 处理

应给出频谱分析仪上的信号积分类型和确定计权加速度的方法。

  附加的技术要求

应给出测量装置的详细情况，如尺寸、类型和试验件的安装等。

  结果

fl-V v计#Y值给出结果.对具体工具，当GB/T 891。中做出规定时，1/1倍频程频带值也应给出。


